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Ndvod k obsluze CZ

TECHNICKE UDAJE
Prikon

Napéti

Volnobézné otacky
Klestiny v dodavce
Max. zdvih

Hmotnost

550 W

220 - 240V, 50Hz-60Hz
32.000 /min
6mma8mm

0-40 mm

1,8 kg

LEGENDA VSEOBECNEHO VYOBRAZENI

1-1. Zakladna

1-2. Stupnice

1-3. Vy¢nivani nastroje
1-4. Upinaci matice
1-5. Stavéci Sroub

2-1. Zapinaci packa
3-1. Povoleni matice
3-2. UtdZeni matice
3-3. Pridrzte vietena
4-1. Smér pfivodu

4-2. Smér otéceni nastroje
4-3. Frézovany dilec
4-4. Pfimé voditko
6-1. Kluzna zékladna
6-2. Srouby

6-3. Sroubovak
7-1.Fréza
7-2.Zakladna

7-3.Sablona 13-3. Pfimé voditko
7-4. Frezovany dilec 13-4. Stfedovy otvor
7-5. Kopirovaci krouzek 13-5. Sroub

9-1.Sroub 14-1. Hiebik

9-2.Vodici lista 14-2. Stfedovy otvor
9-3. Pfimé voditko 14-3. Pfimé voditko
9-4. Kridlova matice 16-1. Upinaci Sroub (A)
10-1. Upinaci Sroub 16-2. Stavéci Sroub
10-2. Pfimé voditko 16-3. Upinaci Sroub (B)
10-3. Kridlova matice 16-4.Voditko ofezavani
10-4. Z&kladna 17-1. Frézovany dilec
12-1. Kridlova matice 17-2.Fréza

12-2.Vodici lista 17-3. Kluzné lozZisko
12-3. Pfimé voditko 18-1. Mezni znacka
12-4. Stfedovy otvor 19-1.Vi¢ko drzéku uhliku
12-5. Sroub 19-2. Sroubovék

13-1. Kridlova matice
13-2.Vodici lista

DODAVANE PRISLUSENSTVI
Klestiny 6mm a 8mm

Nastavitelny bo¢ni doraz
Kopirovaci krouzek D10mm

Kli¢ pro vyménu frézy

BEZPECNOSTNIi POKYNY

Ddkladné si prostudujte vsechny tyto pokyny.
Nedodrzeni jakéhokoli z téchto pokynd muize mit za
nasledek uUraz elektrickym proudem, ohném a/nebo
vazné poskozeni zdravi osob.

TYTO POKYNY USCHOVEJTE

Pracovisté

«Na pracovisti udrzujte ¢istotu a dobré osvétleni.
Neuklizend pracovisté a $patna viditelnost pfispivaji
ke vzniku uraza.

«  Nepouzivejte frézku v prostredi, kde hrozi
nebezpeci vybuchu, napt. kvili pfitomnosti
hoflavych kapalin, plynd nebo prachu. Pristroj vytvari
jiskry, které mohou vést ke vzniceni plynti nebo
prachu.

+ Dbejte na to, aby se pfihlizejici déti a navstévnici
drzeli v bezpecné vzdalenosti od zapnutého
pfistroje. Mohou Vas rozptylit tak, ze ztratite nad
pfistrojem kontrolu.

Bezpecnost p¥i prdci s elektfinou

«  Nikdy sami neprovadéjte zadné Upravy zastrcky.
Diky dvoijité izolaci neni potfebny trojzilovy zemnici
kabel a zemnici systém napdjeni.

- Zabrante kontaktu s uzemnénymi povrchy, jako
jsou trubky, radiatory, sporaky a lednicky. Pokud jste
uzemneéni, hrozi zvysené riziko Urazu elektrickym
proudem.

«  Nevystavujte frézku vihku. Jestlize do frézky
pronikne voda, zvysuje se nebezpedi Urazu
elektrickym proudem.

« Pouzivejte elektricky kabel pouze k tomu, k
¢emu je urcen. Nikdy za néj nenoste frézku nebo
jim nevytahujte zastrcku ze zasuvky. Udrzujte

kabel mimo dosah tepla, oleje, ostrych hran ¢i
pohybuijicich se dild. Poskozeny kabel okamzité
vyménite. Poskozené kabely zvy3Suji nebezpedi Urazu
elektrickym proudem.

« Pokud pouzivéte pfistroj venku, pouzijte
prodluzovaci kabel vhodny pro venkovni pouziti
oznaceny ,W-A" nebo ,W". SniZite tim nebezpeci
Urazu elektrickym proudem.

BEZPECNOST OSOB

«+  Pfipraci s frézkou budte pozorni, soustiedte se na
praci a pouzivejte zdravy rozum. Nepouzivejte frézku,
kdyz jste unaveni ¢i pod vlivem opiatd, alkoholu

www.igm.cz



Ndvod k obsluze CZ

nebo Iéku. | chvilkovéa nepozornost pfi praci s frézkou
muze vést k vaznym poranénim.

+ Vhodné se obléknéte. Nenoste volné odévy ani
Sperky. Dlouhé vlasy si stdhnéte. Snazte se, aby

se Vase vlasy, obleceni a rukavice nepfiblizovaly

k pohyblivym ¢astem. Volné odévy, Sperky ¢i
dlouhé vlasy totiz mohou byt snadno zachyceny
pohybujicimi se ¢astmi.

« Zabrante nechténému zapnuti stroje. Nez stroj
pfipojite ke zdroji napéti, ujistéte se, Ze je vypnuty.
Zapojeni stroje, ktery je zapnuty, mdze vést k
Urazdm.

+  Nezfrézku zapnete, odstrante kli¢ ke klestinam. Kli¢
zachyceny za otacejici se ¢asti mize zpUsobit vazna
poranéni.

- Prilis se nepredklanéjte. Stale stljte pevné

na zemi a budte v rovnovéze. Stabilni postoj a
rovnovaha Vdm usnadni zachovat si kontrolu nad
pfistrojem i v ne¢ekanych situacich.

« Pouzivejte bezpec¢nostni vybaveni. Vzdy
pouzivejte ochranu oci. V pfipadé nutnosti je tieba
pouzit také respirator, protiskluzovou bezpecnostni
obuv, helmu ¢i ochranu sluchu.

POUZiVANI A UDRZBA PRISTROJE

- Kzajisténi a prichyceni obrobku ke stabilnimu
podkladu pouzivejte svorky i jinou praktickou
pomlcku. Rozhodné neni bezpecné a stabilni
pridrzovat obrobek rukou nebo jej opirat o své télo.
- Na frézku netlacte. PouZivejte nastroje vhodné
pro praci, kterou délate. S vhodnym néstrojem
pouzivanym pfi spravné rychlosti dosahnete
pozadovaného vysledku snadnéji a bezpecnéji.

«  Nepouzivejte frézku, jestlize ji nelze vypnout
resp. zapnout vypinacem. Kazdy pfistroj, ktery nelze
ovlddat vypinacem, je nebezpecny a je nutné jej
nechat opravit.

« Pred provadénim jakychkoli nastaveni, vymény
prislusenstvi ¢i ulozenim ptistroje, pfistroj odpojte
od zdroje elektrického proudu. Takovato preventivni
opatteni snizuji nebezpeci ndhlého zapnuti pfistroje.
« Pristroj uchovavejte mimo dosah déti a jinych
nepovolanych osob. V nepovolanych rukou je pfistroj
nebezpecny.

« Vénujte pristroji péci. Rezné nastroje udrzujte ostré a

Cisté. Udrzovany piistroj s ostrymi nastroji se snaze ovlada.

« Kontrolujte, zda neni pfistroj Spatné sefizen,
nezadrhavaji se pohybuji-li se ¢asti ¢i zda nevykazuje
jina poskozeni, ktera mohou mit vliv na frézovani.
Poskozeny pfistroj nechte pred pouzitim opravit.
Mnoho urazu je zpusobeno nedostate¢nou udrzbou
pfistroje.

« Pouzivejte pouze prislusenstvi, které je
doporucené vyrobcem pro Vas model. Pfislusenstvi,
které se hodi pro jeden pfistroj, mize byt pfi pouziti s
jinym pfistrojem nebezpecné.

SERVIS

+ Servis smi provadét pouze kvalifikovany

opravar. Servisni nebo udrzbarsky zasah provedeny
nekvalifikovanym pracovnikem maze vést k vaznym
poranénim.

- Vramci servisu pouzivejte pouze identické
nahradni dily. Pouzivani neschvalenych dilt nebo
nedodrzeni Pokynd pro udrzbu mize mit za nasledek
uraz elektrickym proudem ¢i jiné vézné zranéni.

BUDTE OSTRAZITI

NEDOVOLTE, aby pohodInost nebo pocit znalosti
vyrobku (ziskany na zékladé opakovaného pouzivani)
nahradily pfisné dodrzovani bezpe¢nostnich
pravidel. Pokud frézku budete pouzivat nespravnym
zplsobem, miZete utrpét vazné zranéni.

ZVLASTNI BEZPECNOSTNi POKYNY PRO
ELEKTRICKE FREZKY
- Pouzivejte bezpec¢nostni pomucky véetné
ochrannych bryli nebo stitu, ochranu sluchu,
respirator a ochranny odév véetné rukavic.
« S frézami manipulujte opatrné, mohou byt velmi
ostré.
« Peclivé kontrolujte frézy, zda nejsou prasklé
¢i jinak poskozené. Poskozené frézy neprodlené
vyménte.
- Pfi praci, kdy mUze pfistroj zachytit skryté draty
nebo vlastni kabel, jej drzte za izolovana drzadla.
Kontakt s dratem,pod proudem” pfivede proud také
do kovovych casti pristroje a zpUsobi elektricky Sok
obsluhy.
« Zobrobku odstrante vsechny hiebiky, Srouby
a podobné prfedmeéty. Pi kontaktu s hiebikem ¢i
jinym kovem mUze dojit k poskozeni frézy i frézky,
pfipadné i k poranéni.
«  Vzdy drzte frézku za obé rukojeti a pred
zahdjenim prace se ujistéte, Ze je drzite skute¢né
pevné.

Nepriblizujte se rukama k otacejici se fréze.
« Pred zapnutim pfistroje se ujistéte, ze se fréza
nedotyka obrobku.
«  Pred samotnym frézovanim pfistroj zapnéte a
nechte chvili bézet. Zkontrolujte, zda nedochézi k
nadmérnym vibracim nebo skubavym pohybim
znacicim, Ze je nastroj $patné upnuty.
«  Vsimnéte si, zda smér otaceni nastroje odpovida
sméru posunu.

www.igm.cz



Ndvod k obsluze CZ

+ Nikdy nenechdvejte zapnutou frézku bez dozoru.
+ Po dokonceni obrdbéni pockejte, nez se fréza
dotoci, nez ji odlozite.

- Nedotykejte se nastroje hned po frézovani. Mze
byt hodné horky a zplsobit Vam popaleniny.

« Ujistéte se, Ze napdjeci kabel jde mimo oblast,
kterou budete obrabét.

+ Dejte pozor, aby se zdkladna frézky neznecistila
fedidlem, olejem nebo benzinem.

Tyto latky mohou zpUsobit trhliny v zakladné frézky.
- Pouzivejte jen frézy se sprdvnym prdmérem
stopky pro upnuti, a se sprdvnymi otackami.

+ Nékteré materidly obsahuji chemikalie, které

se mohou uvoliovat a zpusobovat tak skodlivost
prostredi. Pri praci s témito materialy budte obzvlasté
opatrni a vyvarujte se pfimého styku materialu

nebo jeho &asti s pokozkou nebo vdechnuti prachu.
Prectéte si materidlovy list dodavatele.

UCHOVEJTETYTO POKYNY

POZOR nedodrzeni bezpecnostnich pokynt mize
vést k vazném Urazu nebo zranéni.

SYMBOLY

Nasledujici symboly a pojmy jsou pouzité na frézce.
Y Napéti (Volt)

A Proud (Amper)

Hz Hertz

n Rychlost bez zatizeni

-/min otacky za minutu

Al dvojita izolace

E Elektroodpad nelikvidujte spolu s

— domovnim odpadem. Zvolte, prosim,

vhodny zpusob recyklace, ktery Vam
poradi mistné pfislusny urad nebo Vas
prodejce.

Vzdy pouzivejte ochranu sluchu.

Vzdy pouzivejte ochranu oci.

Vzdy pouzivejte respirator.

EOC)

Dvojitd izolace.

Upozornéni:

Vzdy se ujistéte, ze je frézka vypnuta a odpojena od
zdroje el. energie pred jakoukoli Upravou nastaveni
nebo vyménou nastroje.

VLOZENI A VYJMUTI OREZAVACI FREZY
Upozornéni:

Neutahujte matici klestiny bez vlozené stopky, mize
dojit k poskozeni klestiny.

Klicem chytte vieteno a pomoci klice povolte
nebo utdhnéte matici.

. Zastrcte stopku frézy do klestiny, aby byla
zastr¢ena minimalné ze 3/4. chytte klicem
vieteno (obr.3) a dodanym klicem utdhnéte
matici.

. Pro vyjmuti frézy postupujte obracené.

povolte upinaci matici (4) a pfesurite podle potieby
zakladnu nahoru nebo dolt otacenim stavéciho
Sroubu (5). Po sefizeni pevné dotanéte upinaci matice
zakladny.

Zapinani

Obr.2

Stroj se spousti pfesunutim spinaci packy do polohy
zapnuto |. Stroj se zastavuje presunutim spinaci
packy do polohy vypnuto O.

MONTAZ

POZOR:

. Nez zac¢nete na frézce provadét jakékoliv prace,
vzdy se predtim presvédcte, Ze je vypnutd a
vytazena ze zasuvky.

Vlozeni a vyjmuti pracovniho nastroje.
Obr.3

POZOR:

. Pouzivejte pouze klice dodané spolu s frézkou.
Vlozte pracovni nastroj minimalné ze 3% do kuzele
upinaciho pouzdra a pomoci dvou kli¢t pevné
dotdhnéte matici upinaciho pouzdra.

Pfi vyjmuti pracovniho nastroje pouzijte opacny
postup montaze.

PRACE

Ustavte zkladnu frézky na dilec bez toho, aby doslo ke
kontaktu frézy s dilcem. Poté frézku zapnéte a pockejte,
dokud fréza nedosahne plnych otacek. Posunuijte frézu
dopredu po povrchu dilce. Udrzujte zakladnu frézky
rovné a pomalu frézkou posunujte az do ukonceni fezu.
Pfi frézovani hran by se mél povrch dilce nachazet na
levé strané pracovniho néstroje ve sméru pfisunu.

www.igm.cz



Ndvod k obsluze CZ

2
4
D — 4
Ul Vo
3

1. Zpracovavany dil

2. Smér otaceni frézy

3. Pohled na nastroj shora
4, Smér privodu

POZNAMKA:

. Budete-li frézku posunovat pfilis rychle, maze
byt kvalita fezu nizka nebo muze dojit k
poskozeni frézy ¢i motoru. Pii pfilis pomalém
posunovani frézky muaze dojit k popéleni a
znehodnoceni fezu. Spravna rychlost posunu
z3visi na rozméru pracovniho néstroje, druhu
zpracovavaného materialu a hloubce fezu.
Pfed zahdajenim fezani konkrétniho dilu se
doporucuje provést zkusebni fez na kousku
odpadniho feziva. Zjistite tak presné, jak bude
fez vypadat a soucasné budete moci ovéfit jeho
rozméry.

Obr.4

POZNAMKA:

. PFi pouziti patky, pfimého voditka nebo voditka
ofezavani dbejte, aby bylo nainstalovdno
na pravé strané ve sméru prisunu. Timto
opatfenim se nepomuze jeho zarovnani s
bokem dilce.

POZOR:

. Vzhledem k tomu, Ze pfilis intenzivni fezani
muze vést k pretizeni motoru nebo obtizim
s udrzenim nastroje pod kontrolou, neméla
by hloubka fezu pfi jednotlivém prichodu
frézovani drazek pfesahnout 3 mm. Chcete-li
fezat drazky s hloubkou prekracujici 3 mm,
pouZzijte nékolik priichodl a postupné zvétsujte
hloubku fezu.

Vodici Sablona

Obr.5

Vodici $ablona predstavuje pouzdro, kterym prochdzi
fréza. Umoznuje pouziti nastroje v kombinaci se
Sablonami.

Demontujte kopirovaci listu.

Obr.6

Povolte Srouby a demontujte kluznou zakladnu.
Polozte kopirovaci krouzek na zékladnu a
namontujte zpét kluznou zdkladnu. Dobfe utdhnéte
Srouby.

Uchytte Sablonu k dilci. Umistéte frézku na sablonu a
posunujte frézkou tak, aby se kopirovaci krouzek
posunoval podél boku $ablony.

Obr.7

POZNAMKA:

. Dil bude ofezédn v mirné odliSném rozméru ve
srovnani se Sablonou. Pocitejte se vzdalenosti
(X) mezi frézovacim nastrojem a vnéjsi stranou
voditka Sablony. Vzdélenost (X) Ize vypocitat
pomoci nasledujiciho vzorce:

Vzdalenost (X) = (vnéjsi primér voditka sablony

- pramér frézovaciho nastroje) / 2

Pirimé voditko (pFislusenstvi)

Obr.8

Pfimé voditko je efektivni pomuckou pro provadéni
ptimych fez pfi srazeni hran, nebo drazkovani.
Uchytte vodici listu k pfimému voditku pomoci
Sroubu a kiidlové matice.

Obr.9

Demontujte vodici listu.
Obr.10

Upevnéte pfimé voditko upinacim Sroubem (A).
Povolte kiidlovou matici na piimém voditku a
upravte vzdalenost mezi pracovnim néstrojem a
pfimym voditkem. Jakmile je dosaZzeno pozadované
vzdalenosti, dotdhnéte pevné kfidlovou matici.

P¥i frézovani posunuijte frézku s pfimym voditkem
zarovnané se stranou zpracovavaného dilce.

Je-li vzdalenost (A) mezi bokem dilce a polohou
frézovani

pfilis velka pro poutziti pfimého voditka, nebo pokud
neni bok dilce rovny, nelze pouzit pfimé voditko. V
takovém piipadé pevné uchytte k dilci rovnou desku
a pouzijte ji jako voditko oproti zdkladné frézky.
Nastroj posunujte ve sméru Sipky.

Obr.11
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Kruhové Fezani

Obr.12

Kruhové frézovani Ize provadét, pokud namontujete
piimé voditko a vodici listu jak je zndzornéno na
obrazcich. Nejmensi a nejvétsi polomér fezanych
kruh( (vzdalenost mezi sttedem kruhu a stfedem
pracovniho néstroje) je nasledujici:

Min.: 70 mm

Max.: 221 mm

Rezani kruh(i o poloméru v rozmezi od 70 mm do
121 mm.

Rezani kruh(i o poloméru v rozmezi od 121 mm do
221 mm.

Obr.13

POZNAMKA:

. Pomoci tohoto voditka nelze frézovat kruhy s
polomérem od 172 mm do 186 mm.

Vyrovnejte stfedovy otvor v pfimém voditku se

sttedem vyfezavaného kruhu. Uchytte pfimé voditko

zatlu¢enim hiebiku o prdméru mensim nez 6 mm do

stredového otvoru. Otacejte frézkou okolo hiebiku

ve sméru hodinovych rucicek.
Obr.14
Obr.15

Oftezavani, zakfivené fezy v nabytkovych dyhach a
podobnych materidlech, Ize snadno provadét
pomoci voditka ofezavani. LozZisko voditka projizdi
po kfivce a zajistuje jemny fez.

Nainstalujte na zdkladnu ndstroj voditko ofezdvéani a
uchytte jej upinacim Sroubem (1). Povolte upinaci
Sroub (3) a otdcenim stavéciho (2) Sroubu upravujte
vzdalenost mezi pracovnim néstrojem a voditkem
ofezavani (1 mm na otacku). Jakmile je dosazeno
pozadované vzdalenosti, zajistéte voditko ofezavani

na misté dotazenim upinaciho Sroubu (3).
Obr.16

Pri fezani posunujte néstroj tak, aby se vodici valecek
posunoval po boku dilu.
Obr.17

UDRZBA

POZOR:

« NeZ zacnete provadét kontrolu nebo udrzbu
frézky, vzdy se presvédcte, Ze je vypnuty a
vytazeny ze zasuvky

Vyména uhlikt

Obr.18

Uhliky pravidelné vyjimejte a kontrolujte. Jsou-li
opotfebené az po mezni znacku, az pak je vyménte.
Uhliky musi byt ¢isté a musi volné zapadat do svych
drzaku. Oba uhliky je tfeba vyménovat soucasné.
Pouzivejte vyhradné stejné uhliky.

Pomoci Sroubovéku odsroubuijte vicka uhlikd.
Vyjméte opotiebené uhliky, vlozte nové a

zaSroubujte vi¢ka nazpét.
Obr.19

Kvali zachovani BEZPECNOSTI a SPOLEHLIVOSTI
vyrobku musi byt opravy a veskera dalsi idrzba i
sefizovani provadény autorizovanymi servisnimi
stiedisky firmy IGM a s pouzitim nahradnich dil{
CMT.

PRISLUSENSTVI

POZOR:

. Pro Vasi frézku CMT, doporucujeme pouzivat
prislusenstvi a nastavce, popsané v tomto
navodu. Pfi pouziti jiného pfislusenstvi ¢i
nastavcl muze hrozit nebezpedi zranéni osob.
Prislusenstvi a nastavce lze pouzivat pouze pro
jejich stanovené ucely.

prislusenstvi, obratte se na vase mistni servisni

stiedisko firmy IGM.

www.igm.cz



Ndvod na obsluhu SK

TECHNICKE UDAJE
Prikon

Napatie

Volnobezné otacky
Kliestiny v dodavke
Max. zdvih

Hmotnost

550 W

220 - 240V, 50Hz-60Hz
32.000 /min
6mma8mm

0-40 mm

1,8 kg

LEGENDA VSEOBECNEHO ZOBRAZENIA

1-1. Zakladna

1-2. Stupnice
1-3.Vy¢nievanie nastroje
1-4. Upinacia matica

1-5. Nastavovacia skrutka
2-1. Zapinacie packa

3-1. Povolenie matice
3-2. Utiahnutie matice
3-3. Pridrzte vretena

4-1. Smer privodu

4-2. Smer otacania nastroje
4-3. Frézovany dielec
4-4. Prime voditko

6-1. Klznd zékladna

6-2. Skrutky

6-3. Skrutkovac
7-1.Fréza

7-2. Zakladna

DODAVANE PRISLUSENSTVO

Kliestiny 6 mm a 8 mm
Nastavitelny bo¢ny doraz
Kopirovaci kruzok d10 mm

7-3.Sabléna

7-4. Frézovanie dielec
7-5. Kopirovaci krazok
9-1. Skrutka
9-2.Vodiaca lista

9-3. Prime voditko
9-4. Kridlova matica
10-1. Upinacia skrutka
10-2. Prime voditko
10-3. Kridlové matica
10-4. Zékladna

12-1. Kridlové matica
12-2.Vodiaca lista
12-3. Prime voditko
12-4. Stredovy otvor
12-5. Skrutka

13-1. Kridlové matica
13-2.Vodiaca lista

13-3.
13-4.
13-5.
14-1.
14-2.
14-3.
16-1.
16-2.
16-3.
16-4.
17-1.
17-2.
17-3.
18-1.
19-1.
19-2.

Prime voditko
Stredovy otvor
Skrutka

Klinec

Stredovy otvor
Prime voditko
Upinacia skrutka (a)
Nastavovacia skrutka
Upinacia skrutka (b)
Voditko orezavanie
Frézovany dielec
Fréza

Klzné lozZisko
Medzné znacka
Vicko drziaka uhlika
Skrutkovac

Bezpecnost pri prdci s elektrinou
Nikdy sami nevykondvajte Ziadne Upravy zdstrcky.

Vdaka dvojitej izoldcii nie je potrebny trojzZilovy
zemniaci kdbel a uzemriovaci systém napdjania.

Kla¢ pre vymenu frézy
Bezpecnostni pokyny

Dékladne si preStudujte vsetky tieto pokyny.
Nedodrzanie ktoréhokolvek z tychto pokynov moze
mat za nasledok uraz elektrickym pridom, ohriom/
alebo vazne poskodenie zdravie oséb.

TIETO POKYNY USCHOVAJTE
Pracovisko

«Na pracovisku udrzujte Cistotu a dobré osvetlenie.

Preplnené pracovisko a zla viditelnost prispievaju k
vzniku Urazov.

- NepouZivajte frézku v prostredi, kde hrozi
nebezpecenstvo vybuchu, napr. kvéli pritomnosti
horlavych kvapalin, plynov alebo prachu. Pristroj
vytvara iskry, ktoré mozu spusobit vznietenie plynov
alebo prachu.

- Dbajte na to, aby sa prizerajuci deti a navstevnici
drzali v bezpecnej vzdialenosti od zapnutého
pristroja. Mozu Vas rozptylit tak, ze stratite nad
pristrojom kontrolu.

Zabrdnte kontaktu s uzemnenymi povrchmi, ako st
rary, radidtory, spordky a chladnicky. Ak ste uzemnenie,
hrozi zvysené riziko urazu elektrickym pradom.

«  Nevystavuijte frézku vihku. Ak do frézky prenikne voda,
zvysuje sa nebezpecenstvo razu elektrickym pradom.

- Pouzivajte elektricky kdabel len k tomu, na ¢o je
urceny. Nikdy zari nenoste frézku alebo nim nevytahujte
zdstrcku zo zdsuvky. UdrZujte kabel mimo dosahu tepla,
oleja, ostrych hrdn alebo pohyblivych dielov. Poskodeny
kdbel okamzite vymerite. Poskodené kdble zvysuju
riziko drazu elektrickym priadom.

- Ak pouzivate pristroj vonku, pouZite predlzovaci
kdbel vhodny na vonkajsie pouzitie oznaceny ,W-A”
alebo ,W". ZniZite tym riziko trazu elektrickym pridom.

BEZPECNOST 0SOB
Pri praci s frézkou budte pozorni, sustredte sa
na pracu a pouzivajte zdravy rozum. Nepouzivajte
frézku, ked'ste unaveni alebo pod vplyvom opiatov,
alkoholu alebo liekov. Aj chvilkové nepozornost pri
praci s frézkou moze viest k vaznym poraneniam.
Vhodne sa oblecte. Nenoste volné odevy ani
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Sperky. DIhé vlasy si stiahnite. Snazte sa, aby sa

Vase vlasy, oblecenie a rukavice nepriblizovali k
pohyblivym ¢astiam. Volné odevy, Sperky ¢i dlhé
vlasy totiz m6zu byt lahko zachytené pohybujucimi
sa Castami.

« Zabrante nechcenému zapnutiu stroja. Ako stroj
pripojite k zdroju napatia, uistite sa, Ze je vypnuty.
Zapojenie stroja, ktory je zapnuty, méZze viest k irazom.
+  Pred tym nez frézku zapnete, odstrénte klt¢ ku
kliestindm. KIu¢ zachyteny za otacajlice sa Casti moze
sposobit vazne poranenia.

«  Prili$ sa nepredklanajte. Stéle stojte pevne

na zemi a budte v rovnovéhe. Stabilny postoj a
rovnovaha Vam ulahci zachovat si kontrolu nad
pristrojom aj v nec¢akanych situdciach.

« Pouzivajte bezpecnostné vybavenie. Vzdy
pouzivajte ochranu o¢i. V pripade nutnosti je
potrebné pouzit aj respirator, protismykovu
bezpecénostnu obuy, prilbu &i ochranu sluchu.

POUZIVANIE A UDRZBA PRISTROJA

« Na zaistenie a prichytenie obrobku k stabilnému
podkladu pouzivajte svorky ¢i inu prakticki pomocku.
Rozhodne nie je bezpecné a stabilné pridrziavat
obrobok rukou alebo ho opierat o svoje telo.

- Na frézku netlacte. PouZivajte nastroje vhodné
pre pracu, ktoru robite. S vhodnym ndstrojom
pouzivanym pri spravnej rychlosti dosiahnete
pozadovany vysledok lahsie a bezpecnejsie.

- Nepouzivajte frézku, ak ju nemozno vypnut resp.
zapnut vypina¢om. Kazdy pristroj, ktory nemozno
ovladat vypinacom, je nebezpecny a je nutné ho
nechat opravit.

«  Pred vykonavanim akychkolvek nastaveni,
vymeny prislusenstva ¢i ulozenim pristroja, pristroj
odpojte od zdroja elektrického prudu. Takéto
preventivne opatrenia znizuju nebezpecenstvo
nahleho zapnutie pristroja.

«+  Pristroj uchovavajte mimo dosahu deti a inych
nepovolanych oséb. V nepovolanych ruk je pristroj
nebezpecny.

« Venujte pristrojmi starostlivost. Rezné nastroje
udrziavajte ostré a ¢isté. Udrziavany pristroj s ostrymi
nastrojmi sa lah3ie ovlada.

- Kontrolujte, ¢i nie je pristroj zle nastaveny,
nezadrhavaju sa pohybuju Ak sa casti alebo i
nevykazuje iné poskodenia, ktoré mozu mat vplyv
na frézovanie. Poskodeny pristroj nechajte pred
pouzitim opravit. Vela tUrazov je sposobenych
nedostato¢nou udrzbou pristroja.

« Pouzivajte iba prislusenstvo, ktoré je odporucané
vyrobcom pre Vas model. Prislusenstvo, ktoré sa

hodia pre jeden pristroj, méze byt pri pouziti s inym
pristrojom nebezpecné.

SERVIS

-« Servis moze vykonavat iba kvalifikovany

opravar. Servisny alebo Udrzbarsky zasah vykonany
nekvalifikovanym pracovnikom moéze viest k vaznym
poraneniam.

+Vramci servisu pouzivajte iba identické ndhradné
diely. Pouzivanie neschvalenych dielov alebo
nedodrzanie pokynov pre Udrzbu méze mat za nasledok
Uraz elektrickym prddom ¢i iné vazne zranenia.

BUDTE OSTRAZITI

NEDOVOLTE, aby pohodlie a blizka znalost produktu
(ziskané na zaklade opakovaného pouzitia) nahradili
prisne dodrziavanie bezpecnostnych pravidiel. Ak
frézku budete pouzivat nespravnym spésobom,
mozete utrpiet vazne zranenia.

ZVLASTNE BEZPECNOSTNE POKYNY PRE
ELEKTRICKE FREZKY

+ Pouzivajte bezpecnostné pomdcky vratane
ochrannych okuliarov alebo $titu, ochranu sluchu,
respirator a ochranny odev vratane rukavic.

«  Sfrézami manipulujte opatrne, mézu byt velmi ostré.
- Starostlivo kontrolujte frézy, ¢i nie su prasknuté ¢i inak
poskodené. Poskodené frézy bezodkladne vymerite.

«  Pri praci, kedy moze pristroj zachytit skryté droty
alebo vlastny kabel, ho drZte za izolované drzadla.
Kontakt s drétom,,pod pradom” privedie prud aj do
kovovych ¢asti pristroja a sposobi elektricky Sok obsluhy.
+ Zobrobku odstrante vietky klince, skrutky a
podobné predmety. Pri kontakte s klincom ¢i inym
kovom moze dojst k poskodeniu frézy aj frézky,
pripadne ik poranenia.

+  Vzdy drzte frézku za obe rukovate a pred zacatim
prace sa uistite, Ze je drZite skutocne pevne.

+  Nepriblizujte sa rukami k otacajucej sa fréze.

«  Pred zapnutim pristroja sa uistite, Ze sa fréza
nedotyka obrobku.

«  Pred samotnym frézovanim pristroj zapnite a
nechajte chvilu bezat. Skontrolujte, ¢i nedochddza

k nadmernym vibracidm alebo trhanym pohybom
znaciacom, Ze je nastroj zle upnuty.

« VSimnite si, ¢&i smer otacania néstroja zodpoveda
smeru posunu.

»  Nikdy nenechavajte zapnutu frézku bez dozoru.
« Po dokonceni obrabanie pockajte, nez sa fréza
dotodi, nez ju odlozite.

- Nedotykajte sa nastroja hned po frézovani. Méze
byt vela horuci a spdsobit Vam popdleniny.

- Uistite sa, Ze napajaci kdbel ide mimo oblast,

www.igm.sk
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ktord budete obrabat.

+ Dajte pozor, aby sa zakladna frézky neznedistili
riedidlom, olejom alebo benzinom.

Tieto latky mézu spésobit trhliny v zakladni frézky.
- Pouzivajte len frézy so spravnym priemerom
stopky pre upnutie, a so sprdvnymi otdckami.

+ Niektoré materidly obsahuju chemikalie, ktoré
sa mozu uvolnovat a spdsobovat tak skodlivost
prostredia. Pri praci s tymito materidlmi budte
obzvlast opatrni a vyhnite sa priamemu kontaktu
materialu alebo jeho casti s pokozkou alebo
vdychnutia prachu. Precitajte si materidlovy list
dodévatela.

UCHOVAJTE TIETO POKYNY
POZOR nedodrzani bezpec¢nostnych pokynov moze
viest k vdznom uraze alebo zraneni.

SYMBOLY

Nasledujuce symboly a pojmy su pouzité na frézke.
Y Napétie (Volt)

A Prad (Amper)

Hz Hertz

n Rychlost bez zatazenia

-/min otacky za minutu

Al dvojita izolacia

)g Elektroodpad nelikvidujte spolu s

domovym odpadom. Vyberte, prosim,
vhodny sposob recyklécie, ktory Vam
poradi miestne prislusny trad alebo Vas
predajca.

Vzdy pouzivajte ochranu sluchu.
Vzdy pouzivajte ochranu oci.

Vzdy pouzivajte respirator.

Clo@®

Dvojita izolacia.

Upozornenie:

Vzdy sa uistite, Ze je frézka vypnuta a odpojena od
zdroja el. energie pred akoukolvek Upravou nastaveni
alebo vymenou nastroja.

VLOZENIE A VYBRATIE OREZAVACIE FREZY
Upozornenie:

Neutahujte maticu kliestiny bez vlozenej stopky, moze
dojst k poskodeniu kliestiny.

. Klucom chytte vreteno a pomocou kltica povolte
alebo utiahnite maticu.

. Zastrcte stopku frézy do kliestiny, aby bola
zastr¢ena minimalne zo 3/4. chytte kli¢om

vreteno (obr.3) a dodanym klti¢com utiahnite
maticu.
. Pre vybratie frézy postupuijte obratene.

Nastavenie precnievanie nastroje

Obr.1

Ak chcete upravit pre¢nievanie pracovného nastroja,
povolte upinaciu maticu (4) a presunte podla potreby
zakladriu nahor alebo nadol otd¢anim nastavovacej
skrutky (5). Po nastaveni pevne Dotan upinacie matice
zakladne.

Zapinanie

Obr.2

Stroj sa spusta presunutim spinacie packy do polohy
zapnuté |. Stroj sa zastavuje presunutim spinacie packy
do polohy vypnuté O.

MONTAZ

POZOR:

. Nez zacnete na frézke vykonavat akékolvek prace,
vzdy sa predtym presvedcte, Ze je vypnutd a
vytiahnutd zo zasuvky.

Vlozenie a vybratie pracovného nastroja.
Obr.3

POZOR:

. Pouzivajte iba kltice dodané spolu s frézkou.
VloZte pracovny nastroj minimalne z % do kuzela
upinacieho puzdra a pomocou dvoch klicov pevne
dotiahnite maticu upinacieho puzdra. Pri vybrati
pracovného nastroja pouZite opacny postup montaze.

PRACA

Postavte zakladnu frézky na dielec bez toho, aby

doslo ku kontaktu frézy s dielcom. Potom frézku
zapnite a pockajte, kym fréza nedosiahne pIné otacky.
Posuvajte frézu dopredu po povrchu dielca. Udrzujte
zékladnu frézky rovno a pomaly frézkou posuvajte az
do ukoncenia rezu. Pri frézovani hran by sa mal povrch
dielca nachadzat na lavej strane pracovného nastroja v
smere prisunu.
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2
4
D — 4
Ul Vo
3

1. Spracovévany diel

2. Smer otacania frézy

3. Pohlad na nastroj zhora
4, Smer privodu

POZNAMKA:

. Ak budete frézku posuvat prilis rychlo, moze
byt kvalita rezu nizka alebo moze dojst k
poskodeniu frézy ¢i motora. Pri prilis pomalom
posuvani frézky méze dojst k popaleniu a
znehodnoteniu rezu. Spravna rychlost posunu
z3visi na rozmere pracovného nastroja, druhu
spracovévaného materidlu a hibke rezu. Pred
zacatim rezania konkrétneho dielu sa odporuca
vykonat skusobny rez na kusku odpadového
reziva. Zistite tak presne, ako bude rez vyzerat a
stcasne budete moct overit jeho rozmery.

Obr.4

POZNAMKA:

. Pri pouziti patky, priame vodidlo alebo voditka
orezavanie dbajte, aby bolo nainstalované na
pravej strane v smere prisunu. Tymto opatrenim
sa nepomoze jeho zarovnanie s bokom dielca.

POZOR:

. Vzhladom k tomu, Ze prili$ intenzivne rezanie
méze viest k pretazeniu motora alebo
tazkostiam s udrzanim nastroje pod kontrolou,
nemala by hibka rezu pri jednotlivom
priechode frézovanie drazok presiahnut 3 mm.
Ak chcete rezat drazky s hibkou prekracujuce 3
mm, pouzite niekolko priechodov a postupne
zvaciujte hibku rezu.

Vodiace Sablona

Obr.5

Vodiace Sabléna predstavuje puzdro, ktorym
prechadza fréza. Umoznuje pouZitie nastroja v
kombinacii so $ablénami.

Demontujte kopirovacie listu.

Obr.6

Povolte skrutky a demontujte klznou zakladru.

PolozZte kopirovaci krizok na zdkladriu a namontujte
spat klznou zakladru. Dobre utiahnite skrutky.
Uchytte Sablénu k dielcami. Umiestnite frézku na
sablonu a posuvajte frézkou tak, aby sa kopirovaci
krazok postval pozdiz boku ablény.

Obr.7

POZNAMKA:

. Diel bude orezany v mierne odliSnom
rozmeru v porovnani so $ablénou. Pocitajte
so vzdialenostou (X) medzi frézovacim
ndastrojom a vonkajsou stranou vodidla $ablény.
Vzdialenost (X) je mozné vypocitat pomocou
nasledujuceho vzorca:

Vzdialenost (X) = (vonkajsi priemer vodidla sablony

- Priemer frézovacieho nastroja) / 2

Priame vodidlo (prislusenstvo)

Obr.8

Priame vodidlo je efektivnou pomdckou pre
vykonavanie priamych rezov pri zrézani hran, alebo
drazkovanie. Uchytte vodiacu listu k priamemu
voditku pomocou skrutky a kridlovej matice.

Obr.9

Demontujte vodiacu listu.
Obr.10

Upevnite priame vodidlo upinacou skrutkou (A).
Povolte kridlovi maticu na priamom voditku a
upravte vzdialenost medzi pracovnym nastrojom

a priamym vodidlom. Akonahle je dosiahnuté
pozadovanej vzdialenosti, dotiahnite pevne kridlovu
maticu.

Pri frézovani posuvajte frézku s priamym voditkom
vyrovnane so stranou spracovavaného dielca.

Ak je vzdialenost (A) medzi bokom dielca a polohou
frézovanie prilis velka pre pouzitie priameho voditka,
alebo ak nie je bok dielce rovny, nemozno pouzit
priame vodidlo. V takom pripade pevne uchytte k
dielci rovnu dosku a pouzite ju ako vodidlo oproti
zakladni frézky. Nastroj posuvajte v smere Sipky.
Obr.11

www.igm.sk
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Kruhové rezanie

Obr.12

Kruhové frézovanie mozno vykonavat, ak
namontujete priame vodidlo a vodiacu listu ako

je zndzornené na obrazkoch. Najmensi a najvacsi
polomer rezanych kruhov (vzdialenost medzi
stredom kruhu a stredom pracovného nastroja) je
nasledovné:

Min .: 70 mm

Max .: 221 mm

Rezanie kruhov s polomerom v rozmedzi od 70 mm
do 121 mm.

Rezanie kruhov s polomerom v rozmedzi od 121 mm
do 221 mm.

Obr.13

POZNAMKA:

. Pomocou tohto voditka nemozno frézovat
kruhy s polomerom od 172 mm do 186 mm.

Vyrovnajte stredovy otvor v priamom voditku so

stredom vyrezavaného kruhu. Uchytte priame

vodidlo zatl¢enim klinca s priemerom mensim ako

6 mm do stredového otvoru. Otacajte frézkou okolo

klinca v smere hodinovych ruciciek.
Obr.14

Obr.15

Orezdvanie, zakrivené rezy v nabytkovych dyhach a
podobnych materidloch, mozno lahko vykonévat
pomocou voditka orezavanie. LoZisko voditka brazdi
po krivke a zaistuje jemny rez.

Nainstalujte na zdkladru ndstroj voditko orezavanie a
uchytte ho upinacou skrutkou (1). Povolte upinaciu
skrutku (3) a otocenim nastavovacieho (2) skrutky
upravujte vzdialenost medzi pracovnym ndastrojom
a voditkom orezavanie (1 mm na otacku). Akonahle
je dosiahnutd pozadovanej vzdialenosti, zaistite
vodidlo orezdvanie na mieste dotiahnutim upinacej
skrutky (3).

Obr.16

Pri rezani posuvajte nastroj tak, aby sa vodiace val¢ek
posuval po boku dielu.
Obr.17

UDRZBA

POZOR:

+ Nez za¢nete vykondvat kontrolu alebo udrzbu
frézky, vzdy sa presvedcte, Ze je vypnuty a
vytiahnuty zo zasuvky

Vymena uhlikov

Obr.18

Uhliky pravidelne vyberajte a kontrolujte. Ak su
opotrebované az po medznu znacku, az potom
ich vymente. Uhliky musia byt ¢isté a musia volne
zapadat do svojich drziakov. Oba uhliky treba
vymienat sucasne. Pouzivajte vyhradne rovnaké
uhliky.

Pomocou skrutkovaca odskrutkujte veka uhlikov.
Vlyberte opotrebované uhliky, vioZzte nové a
zaskrutkujte veka naspat.

Obr.19

Kvéli zachovaniu BEZPECNOSTI a SPOLAHLIVOSTI
vyrobku musia byt opravy a akdkolvek dalsia udrzba
¢i nastavovanie robené autorizovanymi servisnymi
strediskami firmy IGM as pouzitim nahradnych dielov
CMT.

PRISLUSENSTVO

POZOR:

. Pre Vasej frézku CMT, odporuc¢ame pouzivat
prislusenstvo a nastavce, popisané v tomto
navode. Pri pouZziti iného prislusenstva ¢i
nastavcov moze hrozit nebezpecenstvo
zranenia o0sob. Prislusenstvo a nastavce sa
mozu pouzivat len na ich stanovené ucely.

prislusenstva, obratte sa na vase miestne servisné

stredisko firmy IGM.

14

www.igm.sk



Kezelési utmutato HU

MUSZAKI ADATOK

Teljesitmény 550 W

Fesziiltség 220 - 240V, 50Hz-60Hz
Uresjarati fordulat szam 32000 1/perc

Tokmanyok 6 mm és 8 mm
Max.emelés 0-40 mm

Tomeg 1,8 kg

1-1. Alap 7-3.Sablon

1-2. Skala 7-4. Mart munkadarab

7-5. Masol6 kor
9-1. Csavar

1-3. Kill6 szerszamok
1-4. Rogzité anya

1-5. Bedllité csavar

2-1. Kapcsolokar

3-1. Az anya lazitasa
3-2. Az anya meghuzasa
3-3.Tartsa meg az orsot
4-1. Meghajté irdnya
4-2. A szerszam forgasanak irdnya
4-3. Mart munkadarab
4-4. Egyenes vezetd
6-1. Csusz6 alap

6-2. Csavarok

10-4. Alap

12-4. Kozép furat

9-2. Vezet6 vonalzé
9-3. Egyenes vezetd
9-4. Szarnyas anya
10-1. ROgzitd csavar
10-2. Egyenes vezetd
10-3. Szarnyas anya

12-1. Szarnyas anya
12-2. Vezet6 vonalzé
12-3. Egyenes vezetd

13-3. Egyenes vezetd

13-4. Ko6zép furat

13-5. Csavar

14-1. Szeg

14-2. K6zép furat

14-3. Egyenes vezetd

16-1. ROgzit6 csavar (A) 16-2.
Beallit6 csavar

16-3. ROgzit6 csavar (B) 16-4.
Levago vezetd

17-1. Mart munkadarab
17-2. Mardfej

17-3. Csusz6 csapagy

18-1. Koztes jel

19-1. A szénkefe tartojanak fedele
19-2. Csavarhuzé

6-3. Csavarhuzo 12-5. Csavar

7-1. Marofej 13-1. Szarnyas anya
7-2. Alap 13-2.Vezetd vonalzé
SZALLITOTT TARTOZEKOK

Tokmany 6 mm és 8 mm
Beallithato oldalsé litk6zd
Masold kor D 10 mm
Kulcs a marofej cseréjéhez

BIZTONSAGI UTASITASOK

Alaposan olvassa at ezeket az el6irasokat. Ezen
el6irdsok be nem tartasa daramités, tiiz dltali sériilés
és/vagy egyéb sulyos sériilés okozdja lehet.

EZEKET AZ ELOIRASOKAT TARTSA BE

Munkahely

- A munkahelyen tartson tisztasagot és biztositson
elegend6 megyvildgitast. A munkahelyi rendetlenség
és az elégtelen megvilagitas hozzajarulhat a
sériilések keletkezéséhez.

+ Ne hasznalja a marégépet olyan kozegben,

ahol robbanasveszély all fenn, pld. tlizveszélyes
folyadékok, gz vagy por taldlhaté. A gép szikrat
okoz, ami a gazok vagy a porok meggyulladasdhoz
vezet.

- Ugyeljen arra, hogy a nézéket, gyermekeket

és latogatokat biztonsagos tavolsagban tartsa a
mUikodé késziléktdl. Elvehetik a figyelmét, ami a gép
feletti ellen6rzés elvesztéséhez vezethet.

Biztonsdg az elektromos gépekkel végzett munka
kozben

« Sohase végezzen semmilyen javitasi munkakat
a dugaszon. A kett6s szigetelésnek koszonhetéen
nincs szlikség a hdrom eres vezetékre és a
taprendszer foldelésére.

« Kertlje az érintkezést foldelt feltiletekkel,
példaul csévekkel, radidtorokkal, kalyhakkal és
hit6szekrényekkel. Ha le van foldelve, aramiités
veszélye van.

- Ne tegye ki a mar6gépet nedvesség hatasanak.
Ha a mardégépbe viz keriil, megnovekszik az
aramiités veszélye.

+ Az elektromos vezetéket csak arra a célra
haszndlja, amire tervezve van. Sohase hordozza a
mardgépet és ne hlzza ki vele a dugaszt az aljzatbol.
Tartsa a kabelt tavol a hétél, az olajtdl, az éles
szélektdl vagy a mozgé részektol. A sériilt kabelt
azonnal cserélje ki. A sériilt kabel noveli az dramiités
veszélyét.

- Haagépet kint hasznalja, a kiiltéri hasznalatra
alkalmas, ,W-A"vagy ,W" jelzés(i hosszabbito6 kabelt
hasznaljon. Ezzel csokkenti az aramiités veszélyét.
SZEMELYES BIZTONSAG

« A marogéppel valé munka kdzben legyen
figyelmes, koncentraljon a munkara és hasznalja
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a jozan eszét. Ne hasznalja a marogépet, ha faradt
vagy kabitdszer, alkohol illetve gybgyszer hatasa
alatt van. A pillanatnyi figyelmetlenség is sulyos
sérliléshez vezet.

« Oltézzdén megfeleléen. Ne viseljen laza ruhat és
ékszert. A hosszu hajat fogja 6ssze. Tegyen arrdl,
hogy se a haja, se az 6ltozete és a kesztylje ne
legyen kézel a mozgé részekhez. A laza 6ltozet,

az ékszerek vagy a hosszu haj kdnnyen a mozgé
részekbe akadhatnak.

« Akadalyozza meg a gép véletlen bekapcsolédasat.

Miel6tt a gépet a feszlltségforrasra csatlakoztatja,
gy6z8djon meg arrdl, hogy ki van kapcsolva. A gép
bekapcsolt dllapotban halézatra valé csatlakoztatasa
sérliléshez vezethet.

«  Miel6tt a mardgépet bekapcsolnd, tavolitsa el

a tokmany kulcsot. A forgd részben hagyott kulcs
sulyos sériilést okozhat.

« Ne hajoljon tul kézel a géphez. Mindig élljon
szildrdan és tartsa magat egyensulyban. A stabil
helyzet és az egyensuly megkénnyiti Onnek a gép
feletti ellenérzést még a nem vart esetekben is.

- Hasznaljon biztonsagi felszereléseket. Mindig
viseljen véddszemuiveget. Sziikségesség esetében
viseljen porvédé arcmaszkot, csuszasgatlé labbelit,
sisakot vagy hallasvédét.

A GEP HASZNALATA ES KARBANTARTASA

« A munkadarab rogzitésére és biztositasara a stabil
alaphoz hasznaljon szoritdkat vagy egyéb praktikus
segéd eszkozoket. Hatarozottan nem biztonsagos és
nem stabil a munkadarab kézzel vagy a sajat testével
valé leszoritésa.

« Ne nyomja a marégépet. Hasznaljon a
munkahoz megfelel6 szerszamot. A megfeleld
szerszam hasznalataval valéban gyorsabban,
biztonsagosabban és kdnnyebben éri el a sziikséges
eredményt.

« Ne hasznélja a marégépet, ha a kapcsoldval nem
lehet ki- illetve bekapcsolni. Minden gép, amelyet a
kapcsolé gombbal nem lehet vezérelni, veszélyes és
azonnal javitasra kell kuildeni.

« Huazza ki a késziiléket az aramforrasbol,

miel&tt barmilyen bedllitast elvégezne, tartozékot
cserélne vagy megtisztitana a késziiléket. Az ilyen
megel6zd intézkedés csokkenti a a gép hirtelen
bekapcsolasanak kockazatat.

« A gépet tartsa szarazban, a gyerekektdl és egyéb
illetéktelenektdl tavol. Az illetéktelen kézben a gép
veszélyes.

« Vigydzzon a gépre. A vagoé szerszamokat tartsa

élesen és tisztan. A jol karbantartott készllék éles
szerszamokkal konnyebben kezelheté.

+ Ellendrizze, hogy a gép nincs-e rosszul

beallitva nem akadnak el mozgé alkatrészek,

és nem mutatnak egyéb sériiléseket, amelyek
befolyasolhatjak a marast. A sériilt gépet hasznalat
elétt meg kell javittatni. Sok sériilés a gép elégtelen
karbantartasabdl ered. Csak azokat a tartozékokat
hasznalja, amelyeket a gyarté ajanl az On
modelljéhez. az egyik géphez, hasznalatuk veszélyes
lehet egy masik modellen.

SZERVIZ

+  Aszervizt csak szakképzett személy végezheti.

A szervizes vagy karbantartasi beavatkozas nem
szakképzett dolgozé altal sulyos sériiléshez vezethet.
«  Aszerviz keretében csak identikus csere
alkatrészeket hasznaljon. A nem elfogadott
alkatrészek hasznélata vagy a Karbantartasi el6irdsok
be nem tartasa daramutés kockéazataval vagy egyéb
sulyos sérulésekkel jarhat.

LEGYEN EBER

NE ENGEDJE MEG, hogy a kényelmesség vagy a
termék ismeretének érzése (az ismételt hasznalat
Utjan szerzett) felvaltsa a biztonsdgi szabalyok
pontos betartasat. Ha a marogépet helytelendl
hasznalja, sulyos sériilést szenvedhet.

UTASITASOK AZ ELEKTROMOS MAROGEPEK
HASZNALATARA

+ Hasznaljon biztonsagi segédeszkdzoket beleértve
a védbszemlveget vagy pajzsot, hallasvédoét,
arcmaszkot és munkaruhat beleértve a keszty(it is.

- A marofejekkel nagyon évatosan banjon, nagyon
élesek lehetnek.

» Gondosan ellendrizze a maréfejeket, hogy nem-
e repedtek vagy egyéb moédon sériiltek. A sérilt
mardéfejeket azonnal cserélje ki.

+  Olyan munkak kdzben, amikor a marégép
elkaphat valamilyen vagy a sajat vezetékét, mindig
a szigetelt fogantyuval tartsa. Az ,aram alatt” 1évé
vezetékkel valo érintkezés az dramot a gép fémbdl
készlilt részeihez vezeti és dramiitést okozhat.

- A munkadarabbdl tavolitsa el az 6sszes szeget,
csavart és a hasonl6 targyakat. Az érintkezés a
mardéfej vagy a mardgép sériilését okozhatja.

+  Mindig tartsa a marégépet két kézzel és a munka
kezdete el6tt gy6z6djon meg arrdl, hogy eléggé
erdsen tartja.

« Ne kozelitse a kezét a forgd részekhez.

+ A gép bekapcsolasa elétt gyézédjon meg arrol,
hogy a maréfej nem érintkezik a munkadarabbal.

16

www.igmtools.hu



Kezelési utmutato HU

+ A maras elétt kapcsolja be a gépet és hagyja egy
ideig terhelés nélkil jarjon. Ellendrizze, hogy nincs-e
tul nagy méret(i vibracié vagy rangatézé mozgasok,
amely a szerszam elégedetlen rogzitését jelenti.

+ Vegye figyelembe, hogy a maré forgasiranya
megegyezik az el6tolas iranyaval.

nedotyka obrobku.

- Sohase hagyja felligyelet nélkiil a bekapcsolt
marogépet.

+ A megmunkalas utadn varja meg, amig a marofej
megall, és csak ezutan tegye félre.

« Azonnal a gép ledllasa utan, ne érintse meg a
gépet. Nagyon forré lehet

és égési sériilést okozhat.

+  Gy6z6djon meg arrél, hogy a tdpkabel mas
tertleten halad, mint amelyet meg fog munkalni.

. Ugyeljen arra, hogy a marégép alapja ne legyen
tisztitva oldoszerrel, olajjal vagy benzinnel.

Ezek az anyagok repedéseket okozhatnak a marégép
alaplemezén.

« Csak a megfelel atméréji szari maréfejeket
hasznéljanak,és megfelel fordulatszamnal.

- Egyes anyagok olyan vegyszereket
tartalmaznak, amelyek felszabadulhatnak, és ezzel
kornyezeti karokat okozhatnak. Az ilyen anyagok
megmunkalasakor legyen kiilondsen figyelmes és
kertilje a kozvetlen érintkezést az ilyen anyagokkal.
Olvassa el a beszallito altal atadott terméklapot.

TARTSA BE EZEKET AZ UTASITASOKAT
FIGYELEM a biztonsagi utasitasok be nem tartasa
sulyos sériiléshez vezethet.

JELOLESEK

A kovetkezo jelolések és fogalmak vannak hasznélva
a marégépen.

Y Fesziiltség (Volt)
A Aramerésség (Amper)
Hz Hertz
n Terhelés nélkuli sebesség (fordulatszam)
-/min fordulatszam percenként
Al kettds szigetelés
E Az elektromos hulladékot sohase

semmisitse el?y(jtt a haztartasi
— hulladékkal. Kerjtik, valassza ki a
megfelel Gjrafeldolgozasi mddszert,
amelyet a helyi hatésag vagy a
kereskeddje tanacsol.

Mindig hasznéljon hallasvédét.

Mindig viseljen védészemiveget.
Mindig viseljen arcmaszkot.

Kettds szigetelés.

toe®

Figyelmeztetés:

Barmilyen beallitds médositdsa vagy szerszam
csere el6tt mindig gy6z6djon meg arrdl, hogy a
gép ki van kapcsolva és le van csatlakoztatva az
energiaforrasrol.

AZ ELLEVAGO MARO BEFOGASA ES
KIVETELE

Figyelmeztetés:

A szér nélkil soha se hiizza meg a tokmany anydjat, a
tokmany kérosodasa kdvetkezhet be.

. Kulccsal fogja meg az orsot és a specialis kulcs
segitségével lazitsa meg vagy huzza meg a
tokmany anyajat.

. Helyezze a marészarat a tokmanyba ugy, hogy
az legalabb 3/4-ig legyen behelyezve. fogja
meg az orsét a csavarkulccsal (3. dbra), és huzza
meg az anyat a mellékelt kulccsal.

A maré kivételéhez forditott sorrendben jarjon
el.

A szerszam tulnyulas beallitasa

1.abra

A munkaeszkdz tulnyulasanak beallitdsahoz lazitsa meg
arogzit6 anyat (4), és az dllitécsavar (5) elforditasaval
mozgassa az allvanyt szlikség szerint felfelé vagy

lefelé. A bedllitas utdn erésen huizza meg az alaplemez
csavarjat.

Bekapcsolas

2.abra

A gépet a bekapcsol6 kar bekapcsolt | helyzetbe valod
allitasaval lehet bekapcsolni. A gépet a kapcsold kar
kikapcsolt O helyzetbe éllitasaval lehet kikapcsolni.

SZERELES

FIGYELEM:
Miel6tt a gépen valami munkat kezdene végezni,
gy6z6djon meg arrdl, hogy ki van kapcsolva és az
elektromos dugasz ki van huizva az aljzatbdl.

A munkaszerszam behelyezése és kivétele.
3.abra

FIGYELEM:

Csak a marégéppel egytitt szallitott kulcsot
hasznalja. Helyezze a munkaeszkézt minimalisan 3/4
részben a rogzit6 tokba és a két kulcs segitségével
erésen hizza meg a rogzité tok anyajat.

A munkaeszkoz kivételéhez a forditottjat kell végezni.
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MUNKA

Helyezze a marégép alaplemezét a munkadarabra ugy,
hogy a maréfej ne érje a munkadarabot. Majd kapcsolja
be a mar6gépet és varja meg, amig eléri a maximalis
fordulatszamot. A munkadarab fellletén tolja elére a
marogépet. Tartsa egyenesen a marégép alaplemezét
és a gépet lassan tolja elére a vagat végéig. Az élek
marasakor a munkadarab feliilete a munkaszerszam bal
oldalén kell, hogy legyen az el6tolds irdnyaban.

2
< 2
W@@?‘W %

1. Megmunkalt munkadarab
2. A marofej forgasiranya

3. Szerszam fentrél

4. Meghajté irdnya

MEGJEGYZES:

. Ha tul gyorsan fogja a marégépet tolni,
akkor alacsony lesz a mards minésége vagy
megkdrosodhat a marégép vagy a motor. A
mardégép tul lassu elétolasakor megéghet és
leértéklédhet a maras. Az el6tolas megfeleld
sebessége fligg a munkaszerszam méretétdl, a
megmunkalt munkadarab fajtajatél és a maras
mélységétdl. A konkrét munkadarab marasa
elétt javasoljuk, hogy prébamarast végezzen
egy hulladékfan. Gy6z6djon meg, hogy
pontosan hogyan fog a maras kinézni és ezzel
egyltt ellendrizheti a méreteit is.

4. ébra

MEGJEGYZES::

. Perem, egyenes vezetd vagy a levagoé vezetd
hasznalatakor forditson figyelmet arra,
hogy az el6tolds irdnydban a jobb oldalon
legyen telepitve. Ez az intézkedés nem segit
osszehangolni az alkatrész oldaldval.

FIGYELEM:

. Tekintettel arra, hogy a tul intenziv vagas
motor tulterheléséhez vagy a szerszam
ellendrzés alatt tartdsanak nehézségeihez
vezethet, a vdgasmélység nem haladhatja meg
a menetenkénti 3 mm-t. 3 mm-nél mélyebb
hornyok mardsdhoz hasznaljon tébb menetet,

és fokozatosan novelje a maras mélységét.

Vezet6 sablon

5.abra

A vezeté sablon egy tok, amellyel a maras térténik.
Lehetdvé teszi a szerszdm hasznalatat a sablonnal
valé kombindaciéban.

Szerelje le a mésolo lécet.

6. abra

Lazitsa meg a csavarokat és szerelje le a csuszd
alaplemezt. Helyezze a masol6 gy(ir(it az alaplemezre
és szerelje vissza a csusz6 alaplemezt. JOI hizza meg
a csavarokat.

R&gzitse a sablont a munkadarabra. Helyezze a
maroét a sablonra és tolja a mardt ugy, hogy a masold
gylrd a sablon oldalan mozogjon.

7.abra

MEGJEGYZES:

+ A munkadarab a sablonhoz képest kissé eltér6é
méretben lesz kivagva. Szamoljon a

(X) tavolsdggal a marészerszam és a sablonvezet6
kiilsé oldala kodzott. A (X) tavolsagot a kovetkezé
minta szerint lehet kiszamitani:

(X) tavolsag = ((a sablonvezetd kiils6é atmérdje

-a mardszerszam atmérdje)/ 2

Egyenes vezet6 (tartozék)

8.abra

Az egyenes vezetd hatékony segit6tars az egyenes
marasok elvégzésekor az él vagy horony maraskor.
A vezetévonalzot a csavarok és a szarnyas anyak
segitségével rogzitse az egyenes vezetéhoz.

9. ébra

Szerelje le a vezetd lécet.
10. dbra

A rogzité (A) csavarral rogzitse az egyenes vezet6t.
Lazitsa meg az egyenes vezetd szarnyas anyait és
allitsa be a munkaszerszam és az egyenes vezetd
kozotti tavolsagot. Mihelyst eléri a sziikséges
tavolsagot, huzza meg a szérnyas anyékat.

Maras kdzben a marégépet az egyenes vezetbvel
tolja a megmunkalt munkadarab oldalan.

Ha az (A) tavolsdg a munkadarab oldala és a
maras helyzete k6z6tt tul nagy az egyenes vezetd
hasznalatéra, vagy a munkadarab oldala nem
egyenes, akkor nem lehet haszndlni az egyenes

18

www.igmtools.hu



Kezelési utmutato HU

vezet6t. llyen esetben a munkadarabhoz régzitsen
egy egyenes lemezt és egyenes vezetéként hasznélja
a mar6gép alaplemezéhez viszonyitva.

A szerszamot a nyil iranyaban tolja elére.

11. abra

Korkoros vagas

12. abra

A korkoros marast ugy lehet elvégezni, ha az egyenes
vezet6t és a vezetd lécet Ugy szereli fel, ahogyan az
abrén lathaté. A mart korok legkisebb és legnagyobb
sugarai (a kor kozéppontja és a munkaszerszam
kdzéppontja kozotti tavolsdg) a kovetkezbk:

Min.: 70 mm

Max.: 221 mm, Kor kivagésa 70 - 121
mm tartomanyban.

Kor kivagasa 121 mm és

221 mm kozotti tartomanyban.

13. abra

MEGJEGYZES:

«  Ennek a vezetének a segitségével nem lehet 172 -
186 mm sugaru kort kimarni.

Az egyenes vezetd kdzéppontjat igazitsa a kivagott
kor kdzéppontjdhoz. Rgzitse az egyenes vezetdt
egy 6 mm atmérotol kisebb szeggel a kozép furatba.
Az éramutatd jarasaval egy irdanyban forgassa a
marogépet a szeg korul.

14. abra

15. abra

A levagast, az ivelt vagasokat a butor furnérokban és
hasonlé anyagokban a levagé vezetd segitségével
nagyon konny( elvégezni. A vezet6 csapagy az iven
mozog, és finom vagast biztosit.

Telepitse az alaplemezre a levagé vezetészerszamat
és rogzitse a rogzitd csavarral (1). Lazitsa meg a (3)
rogzité csavart és a (2) bedllitd csavar segitségével
allitsa be a munkaszerszam és a levago vezet6
kozotti tavolsagot (1 mm menetenként). Mihelyst el
lesz érve a szlikséges tavolsag, biztositsa a levagd
vezetdt a (3) rogzitd csavar meghuzasaval.

16. abra

Vagas kdzben a szerszamot ugy tolja, hogy a vezetd
g6rgé a munkadarab oldaldn mozogjon.
17.abra

KARBANTARTAS

FIGYELEM:

+ Miel6tt a gépen valami munkat kezdene végezni,
gy6z6djon meg arrél, hogy ki van kapcsolva és az
elektromos dugasz ki van huzva az aljzatbdl

Szénkefe csere

18. dbra

A szénkeféket rendszeresen vegye ki és ellenérizze
Oket. Ha a koztes jelig el van kopva, cserélje ki 6ket.
A szénkefék tisztak kell, hogy legyenek és szabadon
kell, hogy a tartéjukba essenek. Mindkét szénkefét
egyszerre kell cserélni. Csak egyforma szénkeféket
hasznaljon.

Csavarhuzo segitségével szerelje le a szénkefe
fedelét. Vegye ki az elkopott szénkeféket, helyezze be

az Ujakat és csavarozza vissza a fedelet.
19. ébra

A termék BIZTONSAGANAK ES
MEGBIZHATOSAGANAK fenntartéasa érdekében a
javitasokat és minden egyéb karbantartast vagy
beallitast az engedélyezett IGM szervizk6zpontoknak
kell elvégeznilik és CMT potalkatrészeket kell
hasznalniuk.

TARTOZEKOK

FIGYELEM:

. A CMT mar6gépéhez csak az ebben a
fejezetben leirt tartozékokat és bévitményeket kell
haszndlni. Egyéb tartozék vagy bévitmény hasznalata
személyi sériilést okozhat. A tartozékokat vagy a
bévitményeket csak a meghatarozott célra szabad
hasznalni.

Ha tovabbi informéaciora van sziiksége a
tartozékokrol, forduljon az eladéjahoz, vagy az IGM
szerviz kdzpontjahoz.
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